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Technicky list

Interpon 700
EW428JR HB GREY GL HAMMERED

Popis produktu

Interpon 700 je Ffada epoxy-polyesterovych praSkovych barev s lepSi odstinovou, tepelnou a UV
odolnosti oproti epoxidovym praskim Fady Interpon 100. Interpon 700 optimalné kombinuje
dekorativni a ochranné vlastnosti.

Rada Interpon 700 pokryva celou $kalu odstinl a leskd, textur, metalickych & jinych speciélnich
efektll. Produkt muze byt také pfipraven podle poZzadavku zédkaznika.

Vlastnosti prasku

Chemicky typ

Epoxi-Polyester

Distribuce éastic

Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Mérna hmotnost

1,2-1,7 g/cm3

Skladovaci V suchu, chladu a tepoté pod 35°C
podminky (otevrené krabice musi byt znovu uzavreny)
Skaldovatelnost 12 mésicu
Vytvrzovaci ) . o
podminky (teplota 20 m!nut pri 180 C
i a) 15 minut pfi 190°C
objektu)
Aplikace Elektrostatika (Corona)

Elektrokinetika (Tribo)

(@ U matnych systém0 k dosazeni Uplného matu prfidejte 5 minut k uvedenym vytvrzovacim
¢asum. Vypalovaci podminky pro vysoce reativni praSky (HR = High Reactivity) jsou
uvedeny na druhé strané tohoto technického listu.

Podminky testa

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych
v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru. Skuteéné
vlastnosti zavisi na podminkéch, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material

Gold Seal leSténa ocel

Preduprava ZinecCnaty fosfat
TlouStka filmu 60 — 80 mikrometra
Vypalovani 15 minut pfi 190°C (teplota objektu)

Mechanické
zkouSky

Ohyb pfes trn

1SO1519 (cylindricky Mandrel) Splfiuje 5 mm

Prilnavost
mfizkovym fezem

1SO2409 (2mm m¥izka) GTO

Hloubeni (Erichsen)

1SO1520 Splfiuje 6 mm

Uder do natéru 1S06272 Splfiuje 30 cm
Tvrdost natéru 1SO1518 Splfiuje — bez priniku na podklad

Testy odolnosti . Bez tvorby puchyrkl, podkorodovani
Solna komora 1SO7253 max. 3 mm od Fezu (500 hodin)
Kondenzaéni . Sphuje - bez tvorby puchyikl, ztraty
komora BS3900-F2 lesku (1000 hodin)
Ponor do BS3900-F7 Sphuje - bez tvorby puchyikl, ztraty

destilované vody

lesku nebo zmény barvy (240 hodin)

Venkovni odolnost

KFidovaténi po 6-12 mésicich nepfetrzité expozice, ale v mensi mife nez
u epoxidovych natérd, avSak bez zhorSeni ochrannych vlastnosti.

Barevna stéalost
pri zvySené teploté

Dobra — dostate¢né pro kontinualni expozici az do 125°C
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Obecné dobra odolnost viéi kyselinam, zasadam a olejum za normalnich

Chemicka odolnost
teplot

Preduprava Hlinikové, ocelové nebo pozinkované povrchy musi bytodmaStény a zbaveny nedistot. Pouziti
Zelezitého fosfatu a zejména odlehéeného zine¢natého fosfatu zlepSuje odolnost vuéi korozi
u barevnych kovu.

Hlinikovy podklad musi byt pfedupravenem chroméatovanim.

Aplikace Praskové barvy Interpon 700 jsou uréeny k nanaSeni manualnimi nebo automatickymi
elektrostatickymi nanaSecimi systémy nebo elektrokinetickymi (tribo) nanaSecimi systémy.
Nespotfebovana praSkova hmota mize byt znovu vracena zpét do aplikaéniho systému, pokud je
dané zafizeni vybaveno pfisluSnym recykla¢nim systémem.

DalSi informace Praskové barvy Interpon 700 se vyrabéji také v lesklych metalickych provedenich, jez jsou citliva
na poskrabani. Pro ochranné kryti se pouziva transparentni vrchni natér (topcoat) na bazi polyesteru
(napf. MZ602D). Tento vrchni natér je zejména vhodny pro objekty, které budou po nalakovani
vystaveny nadmérnému opotfebovani nebo venkovnim podminkam. Vrchni natér by mél byt idealné
nanesen do 2 hodin po naneseni metalického praSku a pfi manipulaci s metalickymi prasky je nutné
pouzivat ochranné rukavice.

Nobel.

Praskové barvy Interpon 700HR (vysoce reaktivni) mohou byt také pouzity v pfipadech, kdy jsou
vyZadovany nizsi vypalovaci teploty nebo kratSi doby vypalovani.

Vytvrzovaci podminky 15 minut pfi 160°C

(teplota objektu) 8 minut pfi 180°C

Skladovani V suchu, chladu a tepoté pod 25°C
(oteviené krabice musi byt znovu uzavieny)

Skladovatelnost 6 mésicl

Pro dalSi informace o vlastnostech praSkovych barev a funkénich charakteristikdch produktu Interpon
700HR prosim kontaktujte spoleénost AkzoNobel.

Bezpeénostni Viz informace v bezpecnostnim listu (MSDS) k dispozici v AkzoNobel.
opatfeni
Dilezitd poznamka POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

Dulezitd poznamka: Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv
pouziva tento produkt pro jiné Géely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniZ by obdrzel pisemné potvrzeni
o vhodnosti produktu pro zamysSlené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeéi. Pfes naSi snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu €i jinym zplisobem), neni mozno zajistit
nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaSeni nebo dalSich faktora, které maji vliv na pouziti a aplikaci
produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv Skodu
(jinou nez amrti nebo zranéni nasledkem naSeho zanedbéni), ktera vznikne pouzitim produktu.Informace
obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Znacky vyrobkd zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované AkzoNobel.
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